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deconex® 38 CU Ultraschall ° ° o o o ° o o 5.7 :(or_roswnsschutz fiir Kupfer, Messing und andere Kupfer-
egierungen
deconex® AntiCorr Spray/Ultraschall [ ] [ ] e o o [ ] Zusatz flr das letzte Spulbad
. Korrosionsschutzmittel fiir Stahl, HSS-Stahl und Hartmetalle;
® ) 1
deconex® AntiCorr Plus Spray/Ultraschall [ ] [ ] O e & o o o o o o o [ Einsatz in der Schlussspiilung oder als Reiniger-Additif
deconex® ColdDry Ultraschall [ ] e o e &6 o o o o o o o [ Trocknungshilfe fir Metalle
deconex® HardMetal Plus A | Ultraschall [ ] [ [ e 6 o o o o o o Builderkomponente fiir Hartmetall und HSS
deconex® HardMetal Plus B | Ultraschall e o ° ° ° ® e o 0o 06 0 0 o0 o Tensidkomponente fr Hartmetalle und HSS-Teile, meist im
Einsatz mit deconex® HardMetal Plus A
deconex® HT 097 Ultraschall ° ° ° ° o ® Entfernt synthetische Kitte, Polymere, Schutzlack und
Klebestoffe
deconex® HT 1153 Spray/Ultraschall ® Fir Eisenmetalle, mit temporarem Korrosionsschutz
deconex® HT 1163 Ultraschall 8.7 Aluminiumreiniger ohne Komplexbildner und Silikate
deconex® HT 1169 Ultraschall o o PYEPS ° ® P o o o o e o6 06 06 06 © O o Universalreiniger mit Aufhelleffekt; entfernt Oxidschichten auf
Buntmetallen
deconex® HT 1170 Ultraschall [ ] [ [ ® e o o o e o o [ ] Besonders fiir Hartmetalle und HSS-Teile
deconex® HT 1191 Spray/Ultraschall [ ] 8.6 Korrisionsschutzmittel fiir Eisenmetalle
deconex® HT 1201 Ultraschall [ ] e o [ [ N ) e 6 o6 o6 o6 o o o o o o o o [ ] Universalreiniger auf fiir empfindliche Materialien
deconex® HT 1207 Ultraschall e o O e ° ° e e 0o 06 06 06 06 0 0 06 0 0 0 0 o Far empfindiiche Materialien, vor der galvanischen Beschich-
tung; vor der Lésungsmitteltrocknung
deconex® HT 1218 Ultraschall PREEPY ° PREEPS ° o o o e ©6 o6 06 © © O Entfernt Lapppasten auf Inox, Porzellan und Oxidschichten und
Anlauffarben auf Hartmetallen
deconex® HT 1219 Spray/Ultraschall [ e e o o o e o Zum Aufhellen und Entoxidieren
deconex® HT 1232 Ultraschall O] ® e o o o e o Entfernung von Anlauffarben auf Hartmetallen und HSS-Teilen
deconex® HT 1233 Ultraschall o o ° ° ° o 06 06 0o 0o © @ 0 0 0 0 0 0 o o Letzter Reinigungsschritt vor der Spiilung und Trocknung, fir
Hartmetalle und HSS-Teile
deconex® HT 1239 Ultraschall [ ] [ ] [ I J [ ] Korrosionsschutz fir Eisenmetalle
® ausgezeichnet X\\
® gut -
O verwendbar
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deconex® HT 1400 Ultraschall o o e o o ® e o o o Em;eiir,aus)chlelf- und Poliermittelentferner (auch ohne
deconex® HT 1401 Ultraschall oo ° ° o o o o o o o o ﬁ“erES:g'El‘j;%n:;ng:gg Ztif;"::jgg Hartmetallen,
deconex® HT 1402 Ultraschall e o e o o @® e o o o [ ] Hochalkalischer Entfetter sowie Harz- und Lackentferner
deconex® HT 1403 Ultraschall ° [ ] [ ] [ ] e o o © Entfernt synthetische Kitte und Harze (Schellack)
deconex® HT 1420 Ultraschall [ ) ®© e ® e & o o o o o e o o o o [} Reinigung vor der Schlussspiilung inklusive Korrosionsschutz
deconex® HT 1500 Spray/Ultraschall | @ ®© e @® o o e o o o @® :Ear:}(f;r?#&g()r\:ﬁngﬁz ﬂ?r;ﬂgwlstﬁry')n der Metallverarbeitung
Entfernung von Olen und Poliermitteln auf Metallen und Kupfer-
®
deconex® HT 1501 Spray/Ultraschall | @ | @ ° ° e o o o o o legierungen (kombiniert Ultraschall/Spray einsetzbar)
deconex® HT 1510 Spray ° ° ° ® ° o 0o 06 06 06 ©6 06 06 06 06 © o o g;lt;enrjrétlg?a\':zr; I’:Bearbeltungs- und Korrosionsschutzélen und
deconex® HT 1511 Spray/Ultraschall @ | ® | ® @ ° ° ° o 06 06 0o 0o © 0 0 0 0 0 0 0 o o g?;ﬁ;’:;’;%g:” Bearbeitungs- und Korrosionsschutzolen sowie
deconex® HT 1520 Spray e o [ ] [ ] e 6 o o o o o o o o o o o [ ] Entfernung von OI- und Salzriickstanden in der Metallindustrie
deconex® MetalClear Ultraschall [ ] ® © ® ®  © [ ] e e o o o e o o o o [ ] \F/g;riliiig‘j:gt;ragl;zgﬂggtund Feinreinigung nach der alkalischen
. . x . ®
deconex® MetalClear NS Spray/Ultraschall | @ @ | ® | ® ® ® e 0O e 0 0 o o e o o o o ° a‘ggg:s;‘?hme”' nicht schdumende Version von deconex
deconex® SprayCleaner Spray/Ultraschall | @ @® [ [ ] e o o [ ] Sehr guter Spriihreiniger fiir empfindliche Materalien
deconex® SprayPlus Spray/Ultraschall | @ e o e o o o e o Besonders fiir Hartmetalle und HSS-Teile
@ ausgezeichnet Borer Chemie AG
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