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deconex® HT 1500 ° ° ® ~ e ® ° ® 53°C ° Entfernt Ole, Fette und Poliermittel in der Metallverarbeitung, fiir kombinierte Anlagen mit Ultraschall- und Spritzverfahren
geeignet, erzeugt hydrophile Oberflache auf Stahlen.
deconex® HT 1400 [ NN ] [ IR IRINO] - - - - [ ] - @ kein TP Entfernt Fette, Schleif- und Poliermittel (auch ohne Ultraschall), erzeugt hydrophile Oberflache auf Stahlen.
deconex® HT 1402 [ N ] o o o - - ® - - [ ] ® kein TP Entfernt Fette sowie Harz- und Schutzlacke, erzeugt hydrophile Oberflache auf Stahlen.
deconex® HT 1404 PYEPS ° ° ~ . e ® e ° o o ® kein TP ° Hohe Effizienz bei der Entfernung von Polierpasten auf glatten Oberflachen, erziehlt speziell lange Badstandzeiten,
erzeugt hydrophile Oberflache auf Stahlen.
deconex® HT 1408 [ N ] [ ) ® - - - - - [ ] [ ) kein TP [ ) Speziell geeignet fiir Titan und Edelstahl, erzeugt hydrophile Oberflache auf Stahlen.
deconex® HT 1401 PYREPS e ® ® ~ . e ® e . e e © o o kein TP ° Entfernt hartnackige Riickstande, auf Hartmetallen, HSS und Kupferlegierungen. Geeignet auch fiir Schutzlacke (auch
ohne Ultraschall), erzeugt hydrophile Oberflache auf Stéhlen.
deconex® SprayPlus ° ° ® ~ e - B ° o ® kein TP N Besonders geeignet fiir Hartmetalle und HSS-Teile, fiir kombinierte Anlagen mit Ultraschall- und Spritzverfahren geeignet,
pray erzeugt hydrophile Oberflache auf Stahlen.
. Besonders geeignet fiir Hartmetalle und HSS-Teile, sowie fiir Polierpaste auf Aluminium, fiir kombinierte Anlagen mit Ultra-
® - -
deconex® HT 1512 e o b ® b © el i © e e kein TP schall- und Spritzverfahren geeignet, erzeugt hydrophile Oberflache auf Stahlen.
deconex® HT 097 [ ] [ ] - - [ ] - @ kein TP - Entfernt synthetische Kitte, Polymere, Schutzlack und Klebstoffe, erzeugt hydrophile Oberflache auf Stahlen.
deconex® HT 1403 [ ) [ ] [ ) - - ® | - - [ ) [ ) kein TP - Entfernt synthetische Kitte und Harze, erzeugt hydrophile Oberflache auf Stahlen.
deconex® HT 1407 [ NN ] [} [ ] [} ©® | @ o @ [} kein TP [} Hervorragender Reiniger fiir Aluminium auch geeignet fiir Buntmetalle.
deconex® SprayCleaner PYEEPS ° o o - ~ R ° kein TP ° Sehr guter Reiniger fiir Aluminium, fiir kombinierte Anlagen mit Ultraschall- und Spritzverfahren geeignet, erzeugt hydro-
pray phile Oberflache auf Stahlen.
deconex® HT 1410 e o [} [ ] - -l o e e - | @ [ ] [ NI ] kein TP [} Entfernt Polierpasten, optimal bei der Messingbearbeitung in der Uhrenindustrie.
deconex® HT 1501 PYEEPS ° ~ . e - R ° kein TP _ Entfernt Fette und Ole auf Stahl und Kupferlegierungen, fiir kombinierte Anlagen mit Ultraschall- und Spritzverfahren
geeignet, erzeugt hydrophile Oberflache auf Buntmetallen und Stahlen.
deconex® HT 1169 e o [} [ ] - -l e e e - e e © e [} e o o o kein TP [} Entfernt Polierpasten und Oxidschichten, mit Aufhelleffekt, optimal in der Uhrenindustrie.
deconex® HT 1170 [ NN ] [ ] [ ] - -l ® © e - e e e o o o [ ] kein TP - Besonders geeignet fir Hartmetalle und HSS-Teile.
deconex® HT 1207 PYEPS ° ° ® ®© e © © o o o o o o kein TP _ Fir empfindliche Materialien, vor der galvanischen Beschichtung; macht Oberflachen hydrophil, erzeugt hydrophile
Oberflache auf Buntmetallen und Stéhlen.
deconex® HT 1201 o o L] [ ] L] © o e o o o o [ ] L] L] ®  ® keinTP - Universalreiniger auch fiir empfindliche Materialien.
deconex® HT 1511 L] L] L] e e o o o o © e © o e o o o 61°C - Universeller Feinreiniger.
deconex® HT 1233 [} [} o © ©®© e © e [N ] e o o e o kein TP - Letzter Reinigungsschritt vor der Spiilung und Trocknung, fiir Hartmetalle und HSS-Teile.
deconex® HT 1153 o o L] ® e o o - e e e o o [ ] 29°C L] Besonders geeignet fiir Einkammeranlagen, fiir Eisenmetalle, mit temporarem Korrosionsschutz.
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X phorer industry Ultraschallverfahren deconeX®

Egir;i?;f_ Wirkungsspektrum Materialvertraglichkeit Produkteeigenschaften Bemerkungen
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deconex® HT 1422 [ ) [ ) ® | ® ® ® | @ [ N 1 [ ) kein TP 8.9 Speziell geeignet fiir weiche Glanzpaste.
deconex® HT 1163 [} [} [} e o o e o o e o o kein TP [ ] 8.6 Feinreingung von Aluminium.
deconex® HT 019 o o [ ] ® o © - © e e e L] kein TP [ ] 8.1 Entfernt Wachse und Harze bei empfindlichen Komponenten.
deconex® HT 1420 ° ® ® o o o . e e e @ kein TP ° 75 Vor der Schlusssplilung, inklusive Kgrrosnonsschutz fiir Buntmetalle, schallverstérkend (aus Erfahrung), erzeugt hydrophile
Oberflache auf Buntmetallen und Stéhlen.
deconex® MetalClear ° ® ° ® ® © e o o o o 73°C ° Eﬂfrgfn:\‘r::t';ileliaﬂsg ;?:h:::nremlgung nach der alkalischen Vorreinigung, pH-gepuffert, erzeugt hydrophile Oberflache
deconex® HT 1232 PYEEPS ® ° ® ® - ° ° PYEPS PYEEPS kein TP EZY;E;%?ZC&T;:H und Anlauffarben auf Hartmetallen, Stahl und HSS-Teilen, erzeugt hydrophile Oberflache auf Bunt-
deconex® HT 1218 o o ° ® ® o - o o 0 0 o o PYREPS kein TP gr;téifrlgtch:p;pupfaBskt;Tr::tfall?s:higréeél:lr(;r\‘md Oxidschichten und Anlauffarben auf Hartmetallen, erzeugt hydrophile
deconex® HT 1219 [ N ] [} e o o o [ ] [ ] e |0 80°C Zum Aufhellen und Entoxidieren von Buntmetallen, erzeugt hydrophile Oberflache auf Buntmetallen und Stahlen.
deconex® HT 1430 [ N ] [ ] [ ] [ ] o ® © e o o o o [ 2N ] 82°C Entfernt Lapppasten, Oxidschichten und Anlauffarben, erzeugt hydrophile Oberflache auf Buntmetallen und Stahlen.
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Entfernung von Olen und Polierpasten in der Metallverarbeitung (auch in Kombination Ultraschall/spray), erzeugt hydrophile
© . R o
deconex® HT 1500 o o ®© o L o ® 53°C i Oberflache auf Stahlen.
. Zur Entfernung von Bearbeitungsélen und Kiihlemulsionen, mikrofiltrierbar Besonders fiir Hartmetalle und HSS-Teile geeignet,
® - - - - -
deconex® SprayPlus hd hd ® hd b @ kein TP erzeugt hydrophile Oberfléiche auf Stéhlen.
deconex® HT 1512 [ NN ] [} [} e - © e - e [ NN ] kein TP - Zur Reinigung und Entfettung vor der Beschichtung. Mikrofiltrierbar, erzeugt hydrophile Oberflache auf Stahlen.
deconex® 12 NS-x o o ° _ R ® - R ° o o ° kein TP Fiir héchste Anspriiche und universelle Einsatzméglichkeiten. Entfernt hartnackigen Schmutz wie Fette, Ole und anorganische
Verschmutzungen.
deconex® HT 1510 [ ) [ ) ® - - e o o o e o o o o o kein TP Entfernung von Bearbeitungs- und Korrosionsschutzdlen und Salzriickstanden, mit hoher Materialvertréglichkeit.
deconex® SprayCleaner [ ] [} e ©® | - - - e [ ] kein TP [ ] Sehr guter Spriihreiniger flr Alumiunium, erzeugt hydrophile Oberflache auf Stahlen.
deconex® HT 1501 o o ° ~ . e ® e e ° Kein TP R Entfernu.ng von O_I_en und Polierpasten auf Meta“llen und Kupferlegierungen (auch in Kombination Ultraschall/spray), erzeugt
hydrophile Oberflache auf Buntmetallen und Stahlen.
deconex® HT 1520 L L] ® e o o o - o o o o L] 22°C Entfernt Ol- und Salzriickstande.
deconex® HT 1511 L ] L] e & o o o o o o o o o L] e o o o 61°C - Entfernt Bearbeitungs- und Korrosionsschutzéle sowie Olemulsionen.
deconex® HT 1516 o o L] - - e @ - e o o o © o e o o o 61°C Entfernt Maschinen- und Korrosionsschutzéle und Salzriickstéande.
deconex® HT 1153 o o [ ] ® © e e o o - e o o o [ ] 29°C [ ] Fir Eisenmetalle, mit temporarem Korrosionsschutz.
deconex® MetalClear NS ° ® e © © o6 o o o o o @ _ _ ® 29°C R gi:;ﬁ;fmlger mit aufhellender Wirkung, beschleunigt die Trocknung, erzeugt hydrophile Oberflache auf Buntmetallen und
deconex® HT 1219 [ N ] [ ) o o o [N ] [ ) [ 2N ] 80°C Zum Aufhellen und Entoxidieren von Buntmetallen, erzeugt hydrophile Oberflache auf Buntmetallen und Stahlen.
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X horer industry Korrosionsschutzmittel deconex®

Einsatz- . - . Produkte-
gebiet Materialvertraglichkeit eigenschaften Bemerkungen
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deconex® AntiCorr Plus e o kein TP | <200 °C Korrosionsschutz fiir Stahl-, HSS- und Hartmetallteile in den letzten Spilbadern.
deconex® HT 1237 e o - - ® ©® | - e o kein TP | <200 °C Idealer, breit einsetzbarer Korrosionsschutz fur Stahl-, HSS- und Hartmetallteile in den letzten Spulbadern.
deconex® AntiCorr [ - - ® - - o o kein TP | <400 °C Korrosionsschutz fiir Stahl-, HSS- und Hartmetallteile in den letzten Spilbadern.
deconex® HT 1239 [ ® ® ®  ©® - e © kein TP | <400 °C Korrosionsschutz mit Langzeitwirkung fir die Lagerung von Stahl-, HSS- und Hartmetallteile.
deconex® HT 1233 [ [ [ e o o ® | keinTP Korrosionsschutz mit Reinigungswirkung fiir Stahl-, HSS- und Hartmetallteile, erzeugt hydrophobe Oberflache auf Stahl.
deconex® 38 CU [ e o o [ [ ] ® | keinTP ‘ 5-7 ‘ Speziell geeignet fir Kupfer und Kupferlegierungen.

Samtliche Korrisionsschutzmittel sind mit DI- oder Osmosewasser (Leitfahigkeit < 20 uS/cm) einzusetzen.

Weitere Informationen finden Sie auf Produkt- und Sicherheitsdatenblatt.
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Borer Chemie AG

Gewerbestrasse 13, 4528 Zuchwil / Switzerland

s <33 <66s <995 <11 11s <12 12s <14 Tel. +41 32 686 56 00, Fax +41 32 686 56 90

office@borer.ch, www.borer.ch
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